WARSZALEK WOJEWODZTNA MALOPOLSKIEGT
UL, BASZTOWA 22
ADRES DO KORESPONDENCJ!:

UL RACLAWICKA 56, 30-D17 KRAKOW Nasz znak: SR-1.7222.2.88.2014/2015

Krakdw, dnia 29 paZdziernika 2015,

DECYZJA

Dziatajac na podstawie art. 163 i art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (teks jednolity Dz. U. z 2013 r,, poz. 267 z pdZn. zm.),
w zwiazku z art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z p6Zniejszymi zmianami) oraz art. 14, art.
15, art. 41 ust. 21 3 pkt. la, art. 45 ust. 4 — 9 oraz art. 29 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 z pdézniejszymi zmianami)

po rozpatrzeniu

wniosku firmy BIOSYSTEM S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, dzialajacej poprzez
pelnomocnika Pana Konrada Pawla Turzanskiego w sprawie: zmiany decyzji Marszaltka
Wojewddztwa Malopolskiego z dnia 31 sierpnia 201271, znak: SR-11.7222.1.1.2012
Zzmienionej decyzja Marszatka Wojewodztwa Malopolskiego z dnia 4 sierpnia 2014 r. znak:
SR-11.7222.2.9.2014 i1 decyzja Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia 3 grudnia
2014 roku znak: SR.I1.7222.2.28.2014 — pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odzysku
odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton
na dobe odpadéw niebezpiecznych, zlokalizowane] na terenic Zakladu Przetwarzania
Zuzytego Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego przy ul. Fabrycznej w Bolecinie

orzekam

zmieniam, decyzj¢ Marszalka Wojewodztwa Malopolskiego z dnia 31 sierpnia 2012 r.,
znak: SR-11.7222.1.1.2012 udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
odzysku odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, 0 zdolnosci przetwarzania
ponad 10 ton na dob¢ odpadéw niebezpiecznych, znajdujacej si¢ na terenie Zakladu
Przetwarzania Zuzytego Sprz¢tu Elektrycznego i Elektronicznego przy ul. Fabrycznej
w Bolgcinie, zmieniong decyzja Marszalka Wojewédztwa Malopolskiego z dnia
4 sierpnia 2014 r., znak: SR-11.7222.2.9.2014 oraz z decyzjg dnia 3 grudnia 2014 r.,
znak: SR-I1.7222.2.28.2014, w nastgpujacy sposob:

1) Punkt 111 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

»1I1. Ustalam rodzaje i iloSci odpadéw niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne
dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roka, przez firm¢ BIOSYSTEM S.A.,
ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, w zwiazku z eksploatacja instalacji objete]
niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
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IL1. Okreslam rodzaje i ilosci odpadéw niebezpiecznych dopuszczonych
do wytwarzania w ciggu roku, z uwzglgdnieniem ich podstawowego skladu

chemicznego i wlasciwosci

. Nosé
Lp. | Kod adpadu Rodzaj odpadu Podstaw?wy sk?ad clgemlczny odpadu
i wlasciwosei
[Mg/rek]
Odpady zawierajace rte¢ i jej zwiazki,
. ktére sg substancjami niebezpiccznymi,
L. 06 04 04> Odpady zawierajace rteé Odpady niebezpieczne dla zfodowiska 1
i zdrowia ludzi.
Odpady zawierajace proszek o sypkiej
lub mazistej konsystencji - Zzywice
Odpadowy toner drukarski | _ 2<Ylowe, wﬁgiel.ak]t{?"y’ pochodne.
2. 0803 17* zawierajacy substancje aromatycznych Zwigzkow organicznych, 70
niebezpieczne . Wiym chlorow?om:gamcznyc_h .
i wypelniaczy zawierajacych zwiazki
metali cigzkich. Odpady niebezpiecme
dla $rodowiska.
Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
3 13 03 07+ elekt!'oizola_tory oraz poéniki 100
ciepla niezawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Syntetyczne oleje 1 ciecze Odpady zawierajace substancje
stosowane jako ropopochodne oraz zwigzki
4, 13 03 08* elektroizolatory oraz nosniki chiorowcoorganiczne, zwiazki metali 80
ciepla inne niz wymienione c¢igzkich. Odpady niebezpieczne dla
w1303 01* $rodowiska, w szczeg6lnosci gruntowo-
Oleje i ciecze stosowane wodnego.
* Jako elektroizolatory oraz
> 130309 noéniki ciepla tatwo 60
wegajace biodegradaciji
Inne oleje i ciecze stosowane
6. 1303 10* Jako elektroizolatory oraz 40
noéniki ciepla
Odpady w postaci gazowej zawierajace
alifatyczne zwiazki fluoru i chloru,
7. 1406 01* Freony, HCFC, HFC alkany, halogenki alkilowe, Odpady 90
niebezpieczne dla srodowiska.
Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych Szmaty zaolejone, brudne, zniszczone
grupach), tkaniny do ubrania ochronne, zawierajace substancje
8. 1502 02* wycierania (np. szmaty, ropopochodne, zwiazki metali ciezkich, 5
scierki) i ubrania ochronne Odpady palne, niebezpieczne dla
Zanieczyszczone $rodowiska.
substancjami
hiebezpiecanymi (np. PCB)
Odpady zawierajace alifatyczne
Plyny zapobiegajace i aromatyczne zwiazki
9. 1601 14* zamarzaniu zawierajace chlorowcoorganiczne oraz sole metali I
substancje nichezpieczne cigzkich. Odpad niebezpieczny dla
$rodowiska,
. . Odpady zawierajace azbest.
10, 16 02 12#* ;uz;_zte urzadzenia QOdpad niebzzpieczny dla $rodowiska 1
zawierajace wolny azbest . . .
i zdrowia ludzi.
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. Ilo§é
Lp. | Xod odpadu Rodzaj odpadu Podstaw?wy sk‘lad clfemlczny odpadu
i wlaSciwosci
[Mg/rok]
Odpady zawierajace lub zanieczyszczone
substancjami ropopochodnymi,
Niebezpieczne elementy lub ml&ﬁ?ﬁ?ﬁé;mﬁlT:g;?wy:nQ;kMI
11. 16 02 15* czgsei skladowe usunigte it oo : 1500
2 ch urzadzefi metali ciezkich. Sg to zuzyte czegdci,
Zuzyty podzespoly scalone urzadzen
elekirycznych i elektronicznych. Odpady
niebezpieczne dla §rodowiska.
QOdpady zawierajace stgzony kwas
. . siarkowy, olow i jego zwiazki,
12. 16 06 01* Batengil akumulatory tatwo przewodzace napigcie elektryczne 60
owiowe : . s !
oraz ciepto, zrace. Odpady nicbezpieczne
dla §rodowiska.
Odpady zawierajace nikiel, kadm i ich
13 16 06 02* Baterie i akumulatory zwigzki, latwo przewodzace napigeie 5
' niklowo-kadmowe elektryczne oraz cieplo. Odpady
niebezpieczne dla §rodowiska.
Odpady zawierajace rte¢ i jej zwiazki.
14. 16 06 03* Baterie zawierajace rte¢ QOdpady niebezpieczne dla srodowiska 6
i zdrowia ludzi..
Sq to elementy obudéw zuzytego sprzegtu
_ np. radia, telewizory, konsole itp.
Drewno zawierajace zanieczyszezone substancjami
15. 19 12 06* substancje niebezpieczne niebezpiecznymi — ropopochodne, 6
zwiazki metali cigzkich, zwigzki
organiczne, w tym chlorowcopochodne.
Odpady niebezpieczne dla §rodowiska,
Odpady stale i/lub plynne powstate
Inne odpady (w tym podezas demontazu nie dajace sig
zmieszane substancje zakwalifikowaé do rodzajéw odpadéw
i przedmioty) z wymienionych powyzej, zawierajace
16. 1912 11* mechanicznej obrébki substancje niebezpieczne — 6
odpadéw zawierajace ropopochodne, zwiazki metali cigzkich,
substancje zwiazki organiczne, w tym
niebezpieczne chlorowcopochodne. Odpady
niebezpieczne dla $rodowiska.

IIL2. Okre§lam rodzaje i ilosci odpadéw innych niz niebezpieczne dopuszczonych
do wytwarzania w ciggu roku, z uwzglegdnieniem ich podstawowego skladu

chemicznego i wlasciwosci

Lp.

Kod odpadu Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

Ilosé
odpadu
{Mg/rok]

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony
w0803 17

080318

Odpady zawierajace proszek o sypkiej
lub mazistej konsystenciji - zywice
akrylowe, wegiel aktywny, wypelniacze,
nie zawierajace zwiazkow metali
cigzkich. Odpady nie sg
zanieczyszczone, nie posiadaja
whasciwodci odpadéw niebezpiccznych

15
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Opakowania z papieru i

Celuloza, widkno écieru drzewnego,
wypelniacze organiczne i nicorganiczme
— mineralne: kaolin, talk, gips, kreda.

2. 150101 tektury Odpady nie sa zanieczyszczone, nic 45
posiadaja wlasciwosci odpaddw
niebezpiecznych
Polimery alifatycznych i aromatycznych
3 1501 02 Opakowania z tworzyw zwigzkdw organicznych. Odpady nie sa 50
) sztucznych zanieczyszczone, nie posiadajg
wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych.
Drewno, celuloza. Odpady nie sa
4. 150103 Opakowania z drewna zanieczyszczone, nie posiadaja 50
wladciwosci odpadéw niebezpiecznych
Stopy zelaza i metali niezelaznych
5. 1501 04 Opakowania z metali oraz wegla. Odpady nie sa_ 50
zanieczyszczone, nie posiadaja
wiasciwosci odpadiow niebezpiecznych
Odpady skladajace sie z wielu
materialéw I substancji typu: celuloza,
. olimery (tworzywa sztuczne), stopy
6. 150105 'Opakowe.mla P zelaza i mezt:ﬁ nieZelaznych. 12
wielomateriatlowe . . X
Odpady nie sa zanieczyszczone, nie
posiadajg wlasciwosci odpadow
niebezpiecznych
Qdpady skladajace sig
z wielu materiatéw i substancji typu:
. celuloza, polimery (tworzywa sztuczne),
7. 1501 06 Zmieszane qdpady stopy Zelaza i metali niezelaznych. 10
opakowaniowe . . .
Odpady nie sa zanieczyszczone, nie
posiadaja wlasciwogci odpadow
niebezpiecznych
Odpady skiadajace si¢ z wiokien
naturalnych i syntetyczmych (polimery
Zwiazkow alifatycznych
8. 150109 Opakowania z tekstyliow i aromatycznych) oraz wypelniaczy, 5
Odpady nie sa zanieczyszczone, nie
posiadaja wlasciwoici odpadow
niebezpiecznych
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny Zwiazki organiczne, wdlka naturaine
9 1502 03 do wycierania (np. szmaty, i syntetyczne, palne. Odpady nie sq 5
’ 4cierki) 1 ubrania ochronne zZanieczyszczone, nie posiadaja
inne niz wymienione wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych
w 1502 02*
Qdpady zawierajace zwiazki alifatyczne
Plyny zapobiegajace i aromatyczne, niska temperatura
1 Zamarzaniu inne niz krzepnigcia, wysoka temperatura
0. 16 01 15 L . . 3
wymienione zaptonu, Odpady nie sa zanieczyszczone,
w1601 14* nie posiadaja wlasciwosci odpadow
niebezpiecznych
Zuzyte czgsci, podzespoly scalone
urzadzen elektrycznych i
Elementy usunigte z zuzytych | elektronicznych - stopy i zwigzki zelaza
11. 1602 16 urzgdzeni inne niz oraz metali niezelaznych, tworzywa 7000

wymienione w 16 02 15*

sztuczne. Odpady nie sg
zanieczyszczone, nie posiadaja
wiasciwosci odpad6éw niebezpiecznych
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2.

16 06 (4

Baterie alkaliczne (z
wylaczeniem 16 06 03%)

Odpady nie zawierajace otowin, niklu,
kadmu, rteci i ich zwigzkow, stopy
Zelaza i metali niezelaznych, tworzywa
sztuczne (polimery alifatyczne
i aromatyczne). Odpady nie sa
zanieczyszezone, nie posiadajg
whasciwoéci odpadéw niebezpiecznych

700

13.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady powstate w wyniku demontazu,
nie zawierajace otowiu, niklu, kadmu,
rigci i ich zwiazkéw. Odpady nie sg
zanieczyszezone, nie posiadajg
wlasciwoécei odpadéw niebezpiecznych

600

14.

16 8001

Magnetyczne i optyczne
nosniki informacji

Tworzywa sztuczne (polimery
alifatyczne i/lub aromatyczne), zwigzki
metali i niemetali. Odpady nie sa
zanieczyszczone, nie posiadaja
wlasciwoéci odpadéw niebezpiecznych

200

15.

191201

Papier i tektura

Celuloza, widkno $cieru drzewnego,
wypelniacze organiczne i nicorganiczne
- mineralne: kaolin, talk, gips, kreda.
Odpady nie sg zanieczyszczone, nie
posiadajg wiadciwosci odpaddéw
nichezpiecznych

500

16.

19 12 02

Metale zelazne

Stopy zelaza i wegla. Odpady nie sa
zanieczyszczone, nie posiadajq
wlagciwodei odpadéw niebezpiecziych

15 000

17.

191203

Metale niezelazne

Elementy sprzet, kable -
stopy miedzi, aluminium i innych metali
niezelaznych. Odpady nie s
zZanieczyszczone, nie posiadaja
whagciwosci odpadéw niebezpiecznych

4000

18.

191204

Tworzywa szfuczne i guma

Elementy sprzeto i obudéw, paski
napedowe, uszezelki itp. - polietylen,
polipropylen i inne polimery alifatyczne
i aromatyczne, kauczuk, lateks.
Odpady nie sg zanieczyszczone, nie
posiadaja wiasciwo$ci odpadow
niebezpiecznych

9 500

19,

191205

Szkto

Elementy sprzetu i obuddw, ekrany
telewizoréw, komputeréw, elementy
lodéwek, chlodziarek itp. -
kwarc (dwutlenek krzemu), weglan sodu,
weglan wapnia, tlenki boru i olowiu oraz
innych metali. Odpady nie sq
zanieczyszczone, nie posiadaja
wladciwosci odpadéw niebezpiecznych

8 000

20.

19 12 07

Drewno inne niz wymienione
w 19 12 06*

Elementy sprz¢tu i obudéw - drewno,
celuloza. Odpady nie sg
zanieczyszczone, nie posiadajg,
wlasciwoscei odpadéw niebezpiecznych

2500

21.

191208

Tekstylia

Elementy sprz¢tu i obudéw - wiokna
naturalne i syntetyczne (polimery
zwiazk6w alifatycznych
i aromatycznych) oraz wypelniaczy.
Odpady nie sa zanieczyszczone, nie
posiadaja wlasciwosci odpadow
niebezpiecznych

100
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Inne odpady (w tym -
Zzmieszane substancje i Zwiazki nieorganiczne i organiczne.
przedmioty) QOdpady nie s zanieczyszczone, nie
2. v z mechanicznej obrobki posiadaja wlasciwodci odpadéw 240
odpadéw inne niz niebezpiecznych
wymienione w 19 12 11

I11.3. Dodatkowe warunki w zakresie wytwarzania odpadéw

Odpady wyszczegélnione w punktach IIL1. i IIL.2. sentencji decyzji wytwarzane beda przez
BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw w wyniku eksploatacji instalacji do
odzysku odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania
ponad 10 ton na dobg odpadéw niebezpiecznych oraz utrzymania jej w sprawnosci. Instalacja
znajduje si¢ na terenie Zakladu Przetwarzania Zuzytego Sprzetu Elektrycznego
i Elektronicznego przy ul. Fabrycznej w Bolgcinie (dzialki o nr ewidencyjnym 666/65,
666/66, 666/67) — Zaktad nr 1, do ktérego BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw
posiada tytul prawny.

Na instalacj¢ sklada si¢ 6 nastepujacych linii technologicznych:
1. Linia technologiczna do przetwarzania urzadzen chlodniczych,
2. Linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw, :
3. Linia technologiczna do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzgtu elektrycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprz¢tu zwyklego,
4. Linia technologiczna do demontazu $wietléwek,
5. Linia technologiczna do demontazu kabli,
6. Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenosnych.

Zrédtami emisji odpadéw beda:

— instalacja do odzysku odpadéw: odpady zawierajace rtgé, odpadowy toner drukarski,
oleje, czynnik chlodniczy, plyny zapobiegajace zamarzaniu, zuzyte urzadzenia
zawierajace wolny azbest, elementy Iub czgsci usunigte z zuzytych urzadzen, baterie
i akumulatory, drewno, magnetyczne i optyczne nosniki informacji, papier i tektura,
metale zelazne, metale niezelazne, tworzywa sztuczne i guma, szklo, tekstylia, inne
odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw;

— utrzymanie instalacji w sprawnosci: sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
do wycierania, ubrania ochronne, opakowania.

Charakterystyka instalacji oraz opis stosowanych proceséw technologicznych zostaly
szczegblowo przedstawione w punkcie I sentencji decyzji.

Przedmiotowa dziatalnos¢, jak réwniez gospodarka wytwarzanymi w jej wyniku odpadami,
bedzie prowadzona zgodnie z przepisami ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz ustawy
o odpadach, ustawy o zuzytym sprzgcie elektrycznym i elektronicznym, ustawy o bateriach
i akumulatorach, a takze wymaganiami wynikajacymi z przepiséw odrebnych, przy
zachowaniu warunkéw okre$lonych w niniejszym pozwoleniu.

I11.4. Ustalam nastgpujgce sposoby dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Wytwarzane odpady, wyszczegélnione w punktach IIL1. i IIL.2. sentencji niniejszej decyzji,
beda przekazywane innym posiadaczom odpadéw posiadajacym stosowne zezwolenia
(pozwolenia) wiagciwego organu na gospodarowanie poszczegélnymi rodzajami odpadéw,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie. Wytwarzane odpady beda
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przekazywane w pierwszej kolejnosci do odzysku lub do recyklingu, a w przypadku braku
mozliwosci ich odzysku czy recyklingu do unieszkodliwiania. Odpady w postaci zuzytych
baterii i zuzytych akumulator6w beda przekazywane zbierajacemu zuzyte baterie lub zuzyte
akumulatory lub prowadzacemu zaklad przetwarzania zuzytych baterii lub zuZzytych
akumulatoré6w. Transport przekazywanych odpadéw do miejsc ich odzysku lub
unieszkodliwiania, bedzie realizowany przez podmioty odbierajace poszczegdlne rodzaje
odpadéw lub we wilasnym zakresie, w sposéb niepowodujacy zagrozenia dla Srodowiska
i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie przepisow.

IIL.5. Okreslam miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadow

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow, beda
magazynowane na terenie BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakow, w odpowiedmo
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob
selektywny. Bedzie to magazynowanie wstgpne przez wytworce odpadow.

Odpady magazynowane beda w sposdb bezpieczny dla $rodowiska i zdrowia ludzi,
na terenie zabezpieczonym przed dostepem o0s6b frzecich. Odpady niebezpieczne
magazynowane beda w wiacie produkcyjnej - magazyn odpadéw niebezpiecznych, natomiast
odpady inne niz niebezpieczne magazynowane beda w wydzielonym i oznakowanym
pomieszczeniu wiaty magazynowej nr 3 - magazyn odpadéw innych niz niebezpieczne oraz
na placu magazynowym, zlokalizowanych na terenie zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej w Bolgcinie. Magazynowanie odpadéw
odbywa¢ si¢ bedzie na terenie, do ktérego BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw,
posiada tytul prawny.

Konieczno$é magazynowania odpadéw w Spodlce wynika z proceséw technologicznych
oraz organizacyjnych i nie bedzie przekracza¢ termindw uzasadmonych zastosowaniem tych
procesdw, lacznie z czasem magazynowania przez kolejnych posiadaczy tych odpadéw, tj. nie
dtuzej niz przez okres 3 lat dla odpadéw przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania,
z wyjatkiem skladowania, oraz nie dtuzej niz przez okres 1 roku dla odpadéw przeznaczonych
do sktadowania. Odpady w postaci zuzytych baterii i akumulatoréw przeznaczonych
do przetwarzania i recyklingu moga by¢ magazynowane nie dtuzej niz przez okres 1 roku
lacznie przez wszystkich kolejnych posiadaczy tych odpadéw.

QOdpady beda magazynowane wedlug ponizszego zestawienia:

Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
Qdpady niebezpieczne
1. 06 04 04* Odpady zawierajace rte¢ Selektywnie, w szczelnych,

specjalistycznych, oznakowanych
pojemnikach wykonanych z tworzywa nie
reagujacego z magazynowanym odpadem,
w wiacie produkcyjnej - magazyn odpadow

Odpadowy toner drukarski zawierajacy

*
2. 080317 substancje nigbezpieczne

niebezpiecznych.
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
3 13 03 07* elektroizolatory oraz nosniki ciepla
; niezawierajace zwiazkow Selektywnie, w szczelnych, oznakowanych
chlorowcoorganicznych pojemnikach lub beczkach, w wiacie
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane produkcyjnej - magazyn odpadéw
4, 1303 08* | jako elekiroizolatory oraz nosniki ciepla | niebezpiecznych, zgodnie z rozporzadzeniem
mne niz wymienione w 13 03 01* w sprawie szczegélowego sposobu
, Oleje i ciecze stosowane jako postepowania z olejami odpadowymi
5. 13 03 09* | elektroizolatory oraz nosniki ciepla tatwo

ulegajace biodegradacji
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Inne oleje i ciecze stosowane jako

W szczelnych, omakowanych pojemnikach
lub beczkach, w wiacie produkcyijnej -

6. 13 03 10* elektroizolatory oraz noéniki ciepla magazyn odpadéw niebezpiecznych, zgodnie
z rozporzadzeniem w sprawie szczegélowego
sposobu postepowania z olejami odpadowymi

. W specjalistycznych oznakowanych butlach,
w wiacie produkcyjnej - ma odpadow
7. 1406 017 Freony, HCFC, HFC niebez;ﬂecmych, zgodniegzaﬂqbnl;mi
przepisami
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujgte w innych w Sz czeﬁuym, oi:nakowanym, metalowym
grupach), tkaniny do wycierania (np. pojetnniku, wykenanym z tworzywa nie

8. 1502 027 szmaty, $cierki) i ubrania ochronne TeaguJacego z magazynowanym odpadem,

zanie,czyszczone substancjami W wiacle prodl.lkcyjnfzj - magazyn odpadéw

hiebezpiecamymi (np. PCB) niebezpiecznych.
W szczelnym, oznakowanym, zbiorniku lub

N . beczce, wykonanych z tworzywa nie
P zapobiegajace zamarzaniu .

% 16 01 14* mwg?%ch substalj'lcje niebezpiecne Teagujacego z magazynowanym odpadem,
w wiacie produkcyjnej - magazyn odpadéw

niebezpiecznych.

10 16 02 12* Zuzyte urzadzenia zawierajace wolny Selektywnie, w szczelnym, oznakowanym

) azbest kontenerze, wykonanym z tworzywa nie
. . . reagujacego z magazynowanym odpadem w

1. | 1602 15* skzée:‘izpdzﬁﬁgt:ff:%gbuii% wiacie produl_ccgjnej_ - magazyn odpadow

niebezpiecznych.

12. 16 06 01* Baterie i akumulatory clowiowe Selektywnie w szczelnym, oznakowanym,

13, 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe pojemniku, wykonanym z tworzywa nie

reagujacego z magazynowanym odpadem w

14, 16 06 03* Baterie zawierajace rteé wiacie produkeyjnej - magazyn odpadow

niebezpiecznych.

15 19 12 06* Drewno zawierajace substancje

i nicbezpieczne Selektywnie, w szczelnym, oznakowanym
Inne odpady (w tym zmieszane kontenerze, wykonanym z tworzywa nie
substancje i przedmioty} z reagujacego z magazynowanym odpadem w
16. 1912 11* mechanicznej obrébki odpadéw wiacie produkcyjnej - magazyn odpadéw

Zawierajace substancje
niebezpieczne

niebezpiecznych.

Odpady inne niZ niebezpicczne

Odpadowy toner drukarski inny niz

W oznakowanych, szczelnych pojemnikach,
w wydzielonym pomieszczeniu wiaty

L 0803 18 wymieniony w 08 03 17 magazynowej nr 3 - magazyn odpadéw
innych niz niecbezpieczne.
2. 150101 Opakowania z papieru i tektury
3. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych
g ig 81 gi %%zkkz‘::arx;zdr;(:alll? Selektywnie, \lv oznakowanych pojemnikach
6. 150105 Opakowania wielomaterialowe fla plact magazynowym.
7. 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe
8. 1501 09 Opakowania z tekstyliow
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny | W oznakowanym, metalowym pojemniku w
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i wydzielonym pomieszczeniu wiaty
9. 150203 ; p . . . .
ubraniza ochronne inne niz wymienicne magazynowej nr 3 - magazyn odpadéw
w15 02 02* innych niz niebezpicczne.
W szczelnym, oznakowanym, zbiorniku lub
beczce, wykonanym z tworzywa nie
10. 1601 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz reagujacego z magazynowanym odpadem,

wymienione w 16 01 14*

w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
magazynowej nr 3 - magazyn odpadow
innych niz niebezpieczne.
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W oznakowanych kontenerach,
1 1 Elementy usunigte z zuzytych urzadzen w wydziclonym pomieszczeniu wiaty
. 60216 . . L .
inne niz wymienione w 16 02 15* magazynowej nr 3 - magazyn odpadéw
innych niz niebezpieczne.
12 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem Selektywnie, w szczelnych, oznakowanych,
) 16 06 03%) specjalistycznych pojemnikach
nieprzewodzacych pradu, odpornych na
dziatanie substancji zawartych w nich, w
13. 16 06 65 Inne baterie i akumulatory wydzielonym pomieszczeniu wiaty
magazynowej nr 3 - magazyn odpadow
innych niz niebezpieczne.
W oznakowanych pojemnikach lub pudtach
: Magnetyczne i optyczne neéniki kartonowych, w wydzielonym pomieszczeniu
14. 16 80 01 . o . .
informacji wiaty magazynowej nr 3 - magazyn odpadow
innych niz niebezpieczne.
15. 191201 Papier i tektura
}g ig ig gg Mftiﬁaelig:ﬁlzie Selektywnie, v;f oznakowanych pojemmikach
18. 1912 ¢4 Tworzywa sztuczne i guma na plact magazynowym
19. 191205 Szkio
Drewno inne niz wymienione W oznakowanych pojemnikach (drobne
20. 19 12 07 * elementy) lub luzem w sposdb
w1912 06
uporzadkowany na placu magazynowym.
W oznakowanych pojemnikach,
1. 19 12 08 Tekstylia w wydzielon.ym pomieszczeniu wiaty
magazynowej nr 3 - magazyn odpadéw
innych niz niebezpieczne.
Inne odpady (w tym zmieszane W omakowanych, szczelnych pojemnikach w
2 1912 12 substancje i przedmioty) wydzielonym pomieszczeniu wiaty
: z mechanicznej obrébki odpadéw inne magazynowej nr 3 - magazyn odpadow
niz wymienione w 19 12 11 innych niz niebezpieczne.

b

2) Punkt IV.4. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:
»IV.4. Szczegolowy opis metody odzysku odpadéw, w tym wskazanie procesu odzysku

Odpady w postaci zuzytego sprzgtu elektrycznego i elektronicznego oraz inne odpady

beda poddawane procesowi odzysku okre§lonemu w zataczniku nr 1 do ustawy o odpadach
jako R 4 -Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali, R 5 — Recykling lub odzysk innych
materialéw nicorganicznych oraz R 12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11.
Przyjety zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny oraz inne odpady begda wazone (waga
samochodowa przy wjezdzie), a nastepnie gromadzone na szczelnym i utwardzonym podtozu
w wydzielonym pomieszczeniu wiaty magazynowej nr 3. Po dokonaniu czynnosci
administracyjnych, przyjety zuzyty sprzet 1 inne odpady beda segregowane w zaleznodci
odich rodzaju na grupy: telewizory i monitory, lodéwki, pozostaly sprzet tzw. ,sprzet
zwykly", $wietléwki, kable oraz baterie i akumulatory. Z wiaty magazynowej odpady
poszczegdlnych grup, w odpowiednich partiach przewozone bgda wozkami widlowymi
i paletowymi do hali produkcyjnej (demontazu). Nastgpnie odpady w zaleznosci od rodzaju
poddawane beda procesowi odzysku na odpowiedniej linii technologicznej.

Proces odzysku bedzie si¢ odbywat w oparciu o nastgpujace linie technologiczne:

1. Linia technologiczna do przetwarzania urzadzen chlodniczych,
2. Linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw,
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3. Linia technologiczna do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprze¢tu zwyklego,

4. Linia technologiczna do demontazu swietlowek,

5. Linia technologiczna do demontazu kabli,

6. Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenognych

Instalacja skiada si¢ z 6 linii technologicznych, na ktérych prowadzony bedzie odzysk
poprzez r¢czny i mechaniczny demontaz odpadéw oraz sortowanie odpadéw (w przypadku
baterii i akumulatoréw).

Ze zuzytych urzadzen zawierajacych elementy niebezpieczne w pierwszej kolejnosci beda
usuwane skladniki niebezpieczne, materiaty lub czesci skladowe, okreslone w zataczniku nr 2
do ustawy o zuzytym sprzgcie elektrycznym i elektronicznym, Po wymontowaniu beda
magazynowane do ilosci optymalnych do transportu w celu przekazania ich uprawnionym
odbiorcom. Z urzadzeii chtodniczych (zaréwno z ukladéw chlodniczych jak i z pianek
izolacyjnych) za pomoca specjalistycznych urzadzen odsysany bedzie czynnik chtodniczy.
Petnosprawne elementy zuzytego sprzgtu elektrycznego i elektronicznego po sprawdzeniu
stanu technicznego beda przez Spéike odsprzedawane. Do czasu odsprzedazy elementy
te bgdg magazynowane w opisanych pojemnikach, w wydzielonym na ten cel pomieszczeniu
na terenie hali produkcyjnej.

Odzysk opadow w postaci zuzytego sprzetu zawierajacego czynniki chtodnicze bedzie
prowadzony z wykorzystaniem odpowiedniego wyposazenia technicznego oraz w sposéb
skutecznie zapobiegajacy emisji substancji kontrolowanych do §rodowiska. Demontaz tego
typu urzadzen i odzysk substancji kontrolowanych bedzie prowadzony przez osobe
posiadajaca $wiadectwo kwalifikacji w tym zakresie, zgodnie z wymogami ustawy
o substancjach zubozajacych warstwg¢ ozonows oraz o niektérych fluorowanych gazach
cieplarnianych oraz rozporzadzenia w sprawie szczegdlowych wymagan dla wyposazenia
technicznego stosowanego przy wykonywaniu dzialalnoéci zwiazanej z substancjami
kontrolowanymi.

Wytworzone po demontazu odpady beda w pierwszej kolejnosci przekazywane
do recyklingu lub do procesu odzysku innego niz recykling. Odpady beda przekazywane
do unieszkodliwienia, jezeli poddanie ich recyklingowi lub procesowi odzysku innemu niz
recykling b¢dzie niemozliwy.

A. Linia technologiczna do przetwarzania urzadzen chlodniczych

Na wstepie urzadzenia chlodnicze beda sortowane ze wzgledu na rodzaj czynnika
chiodniczego czyli na grupg z czynnikiem freonowym oraz pozostale. Praca odbywaé sie
bedzie szarzowo — w danym dniu przetwarzane beda lodéwki z ustalonej grupy.
Na stanowisku wste¢pnego demontazu demontowane beda elementy tatwo usuwalne takie jak:
polki, szyby, inne luZne elementy z metalu i z tworzywa. Nastepnie za pomoca urzadzenia
specjalistycznego w sposéb hermetyczny odsysany bedzie z ukladu chlodniczego lodéwki
czynnik chtodniczy i olej sprezarkowy. Kolejno demontowany bedzie kompresor oraz kratka
chiodnicza. Tak przygotowana skrzynia lod6wki zostanie tasmociagiem dostarczona
do zasobnika podajnika wiezy rozdrabniajacej, w ktdre] nastapi rozbicie urzadzenia
na kawalki, ktére w koficowym etapie procesu beda podlegaé separacji na zlom, tworzywa
sztuczne, aluminium, miedZ. Poczawszy od wiezy rozdrabniajacej przestrzeh przeznaczona
do realizacji procesu przetwarzania, w ktorej moga uwolni¢ si¢ gazy (w szczegdlnosci
freonowe) z demontowanego zuzytego sprzgtu bedzie przestrzenia izolowana od powietrza
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atmosferycznego. Dalszy etap procesu odbywaé si¢ bedzie pod ci$nieniem w hermetycznej
komorze. W komorze dokonywane bedzie zmielenie skrzyni lodéwkowej. W wyniku
zmielenia $cian skrzyni pianka izolacyjna znajdujaca si¢ pomiedzy S$cianami zostanie .
rozdrobniona do postaci proszku i w niewielkiej czgsci do drobnych klaczkow. Wysoki
stopienn rozdrobnienia pianki spowoduje, ze zasadnicza cz¢$¢ gazu, ktoéry wypelnia pory
pianki izolacyjnej] uwalniana bedzie w komorze. Ze zmielonej skrzyni lodéwkowej
dokonywane bedzie pneumatyczne wydzielenie proszku oraz klaczkéw pianki izolacyjne;,
ktére hermetycznie transportowane beda do peletyzatora. W tym urzadzeniu proszek i ktaczki
pod ci$mieniem okolo 200 atmosfer prasowane beda do postaci peletéw — twardych
waleczkow o drednicy 6 mm i dlugo$ci 25 mm. W wyniku sprasowania proszku oraz
klaczkéw z przestrzeni miedzyziarnowej izolacji wyciskane bgda pozostalodci gazu
piankowego. Ponadto wskutek sprasowania, substancja stanowiaca izolacj¢ bedzie si¢ silnie
rozgrzewaé, co spowoduje odrywanie si¢ drobin gazu piankowego od ziaren materialu
izolacyjnego. Nastepnie gaz bgdzie odprowadzany do urzadzenia do skraplania (wymrazania)
gazdw (urzadzenie do skraplania gazéw zawartych w urzadzeniach chlodniczych).

Cala objeto$é gazu z demontowanych urzgdzed chlodniczych przejdzie do urzadzenia
do skraplania gazow poprzez proces wymrazania cieklym azotem o temperaturze okoto minus
170 stopni Celsjusza. Proces ten bgdzie realizowany w urzadzeniu do wykraplania gazowej
frakcji czynnikéw chlodniczych. Skroplony (poprzez wymrazanie) gaz bgdzie gromadzony
w zbiornikach i po uzbieraniu ilosci transportowej zostanie przekazany do uprawnionego
podmiotu prowadzacego, w wyspecjalizowanej instalacji, proces unieszkodliwiania.

Po wydzieleniu pianki izolacyjnej w formie pelet i usuni¢eiu czynnika chlodniczego nastapi
separacja rozdrobnionej obudowy, w wyniku ktérej powstanie: ztom stalowy, zlom
aluminium, zlom miedzi, tworzywa sztuczne. Wyseparowany zlom zelaza, stali, aluminium
i miedzi moze zostaé, po spelnieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako
pelnowartosciowy material, stosowany w produkcji substancji lub przedniiotéw metalowych
w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinacj¢, przetapianie lub u innych producentow
metali.

Caly proces usuwania czynnika chlodniczego z demontowanego sprzgtu begdzie prowadzony
na linii w warunkach hermetycznych, uniemozliwiajac tym samym jego wydostanie
na zewnatrz.

Wydajnos¢ linii wynosi 12 960 Mg/rok.

B. Linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitorow

Na stanowisku demontazu telewizoréw oraz monitordéw prowadzony bedzie reczny demontaz
poprzez rozdzielenie urzgdzenia na kineskop 1 pozostala czgs¢. Wydzielony kineskop zostanie
przetransportowany tasmociagiem na stanowisko demontazu kineskopéw. Na tym stanowisku
kineskop dzielony bedzie na cz¢s¢ ekranowa i stozkows. Nastepnie za pomocg podci$nienia
z czesci ekranowej Sciagany bedzie luminofor. Powietrze odsysajace przechodzié bgdzie przez
ukiad filtréw zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem atmosfery. W wyniku demontazu
kineskopu powstang dwa gatunki szkla oraz luminofor.

Reszta urzadzenia wydzielona na stanowisku demontazu telewizoréw oraz monitoréw w tym:
kable, obudowa, elementy Zelazne i nieZelazne, dostarczana bedzie na lini¢ do demontazu
tzw. ,,sprz¢tu zwyklego".

Wydajnos¢ linii wynosi 5 400 Mg/rok.
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C. Linia technologiczna do przetwarzania pozostalego zuZzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwyklego

Zuzyty sprzet elektryczny 1 elektroniczny podawany bedzie na tasSmociag, ktory
przetransportuje go do rozdrabniacza. W rozdrabniaczu nastapi rozbicie odpadu na kawaltki.
Odpad bedzie zgniatany i rozdrabniany z taka sita aby latwiej bylo go rozdzieli¢ na stole
sortowniczym. Nastgpnie przy wykorzystaniu magnesu nadtasmowego dokonywany bedzie
rozdziat na dwie frakcje: zelazna i niezelazng. Frakcje te trafiajg na dwa oddzielne tasmociagi.
Elementy zelazne (frakcja zelazna) tasmociagiem trafig na stanowisko recznego sortowania
elementéw Zzelaznych, gdzie zostang wydzielone podzespoly oraz elementy przeznaczone
do ponownego uzycia (odsprzedazy) za$ pozostalos¢ stanowié bedzie zlom zelazny.
Wydzielone podzespoly i elementy przeznaczone do ponownego uzycia magazynowane bgda
w specjalnie wydzielonym pomieszczeniu hali produkcyjnej. Ziom zelazny bedzie
odpowiednio magazynowany, w wydzielonym do tego celu migjscu, a - nastgpnie
przekazywany do przedsigbiorcy prowadzacego dzialalno§¢ w zakresie recyklingu, badz
innego niz recykling procesu odzysku.

Wyreparowany ziom zelazny moze zostaé, po spelnieniu warunkow ,,utraty statusu odpadu” —
zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako
pelnowartosciowy material, stosowany w produkeji substancji lub przedmiotéw metalowych
w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinacj¢, przetapianie lub u innych producentéw
metali.

Oddzielone elementy niezelazne trafig tas$mociagiem sortowniczym przeznaczonym dla
elementéw niezelaznych do sortowni rgeznej, gdzie bedg osobno wybierane elementy
niebezpieczne (baterie, plytki obwoddéw drukowanych, okablowanie, wyswietlacze, itp),
tworzywa sztuczne, miedZ, aluminium oraz oddzielnie wybierane beda elementy
przeznaczone do ponownego uZzycia (odsprzedazy). Wydzielone elementy przeznaczone
do ponownego uzycia magazynowane beda w specjalnie wydzielonym pomieszczeniu hali
produkcyjnej. Wydzielone elementy nie nadajace si¢ do ponownego uzycia beda odpowiednio
magazynowane, w wydzielonych do tego celu migjscach, a nastgpnie przekazywane
do przedsigbiorcy prowadzacego dzialalnos¢ w zakresie recyklingu badz innego niz recykling
procesu odzysku lub unieszkodliwiania. Wyseparowany zlom aluminium i miedzi moze
zosta¢, po spelieniu warunkow ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako pelnowartoiciowy
material, stosowany w produkcji substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni,
zakladach prowadzacych rafinacjg, przetapianie lub u innych producentéw metali.

Pozostalos¢ po recznym sortowaniu tasmociagiem begdzie kierowana do wiezy
rozdrabniajacej, gdzie nastapi rozdrobnienie do wielkosci 2-3 ecm. Po rozdrobnieniu odpady
rozdzielane b¢da w separatorze wykorzystujacym prady wirowe, w wyniku czego beda
wysegregowane dwie frakcje — frakcja metali niezelaznych i frakcja zawierajaca tworzywa
sztuczne. Wytworzone odpady beda odpowiednio magazynowane, w wydzielonych do tego
celu miejscach, a nastepnie przekazywane do przedsigbiorcy prowadzacego dzialalnosé
w zakresie recyklingu, badZ innego niz recykiing procesu odzysku lub unieszkodliwiania.
Wyseparowany zlom aluminium i miedzi moze zostaé, po spelnieniu warunkéw ,,utraty
statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany
do sprzedazy, jako pelnowartosciowy material stosowany w produkcji substancji lub
przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zaktadach prowadzacych rafinacj¢, przetapianie
lub u innych producentéw metali.

Caly proces technologiczny prowadzony bedzie w  sposéb zabezpieczajacy przed
przedostawaniem si¢ pyléw do otoczenia. Tasmy transportowe, urzadzenia, stanowiska pracy
wyposazone beda w system podcisnieniowego zasysania powietrza.
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Wydajnos¢ linii wynosi 28 800 Mg/rok.

D. Linia technologiczna do demontazu Swietlowek

Linia do przetwarzania swietlowek sklada si¢ z czterech glownych czegsci takich jak:
podwéjny separator, ktérego pierwsza czgs¢ bedzie kruszyé Swietlowki wkladane
do maszyny, a druga dokona ostatecznego rozdzielenia skiadnikéw i wytworzy sthuczke
szklana o wysokim stopniu oczyszczenia, aluminium i pozostale frakcje takie jak metale
Zelazne, metale niezelazne i tworzywa sztuczne; filtr odpylajacy, ktory bedzie wylapywaé
pyly i rozpylony luminofor, w tym czasteczki rteci. Ponadto zapewni prac¢ podcisnieniowa
calego uktadu, dzieki czemu pyly i pary rteci nie wydostang si¢ na zewnatrz urzadzenia
filtracyjnego; filtra z weglem aktywnym wychwytujacego czastki pyldéw i par rteci
ze skutecznoscia 100%, dzialajacego na zasadzie adsorpcji oraz szafy elektrycznej sterujace;
calym procesem. Wyseparowany zlom Zelaza, stali i aluminium moze zostaé, po spetnieniu
warunkow ,,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako pelnowartoSciowy material stosowany
w produkcji substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach
prowadzacych rafinacjg, przetapianie lub u innych producentéw metali.

Wydajnos¢ linii wynosi 576 Mg/rok.

E. Linia technologiczna do demontaZu kabli

Linia sluzaca do przetwarzania kabli jest catkowicie zautomatyzowana. W pierwszej fazie
powstanie granulat kabli, a nastgpniec w wyniku separacji metali i izolacji kabli powstanie
czysty metal i tworzywa sztuczne.

Kable wrzucane beda do wstgpnego zasobnika. W nastgpnej kolejnosci beda one zgniatane
przez walce, a nastepnie cigte nozami na krétkie odcinki o wielkosciach rz¢du od 2 do 4 mm.
Nastepnie $ciggana bedzie izolacja przez urzadzenie do zdzierania izolacji z kabli.
W kolejnym etapie mieszanina pocietych i odizolowanych kabli bedzie podlegaé procesowi
separacji grawitacyjnej — rozdzial mieszaniny wskutek zréznicowanego cigzaru wlasciwego
sktadnikéw mieszaniny poprzez wprowadzenie ich w ruch — drgania. W wyniku takiej
separacji powstanie czysty metal i tworzywa sztuczne, stanowiace oslong kabli
elektrycznych. Wyseparowany ztom aluminium lub miedzi moze zostaé, po spelnieniu
warunkdw utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako pelnowartosciowy material stosowany
w produkcji substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach
prowadzacych rafinacje, przetapianie lub u innych producentéw metali.

Wydajnos¢ linii wynosi 1 440 Mg/rok.

F. Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenosnych

Mieszanina roznych rodzajow baterii przenosnych i akumulatoréw przenosnych poprzez
podajnik  wibracyjny bedzie wysypywana na tasm¢ poziomego transportera.
7 plaskiej pojedynczej warstwy baterii i akumulatoréw lezacych na tasmie sortowniczej
stojacy wzdhuz tasmociagu pracownicy beda recznie wybieraé poszczegélne rodzaje baterii
oraz akumulatoréw i okreslony asortyment beda wrzuca¢ do opisanego pojemnika. Tak
posortowane, umieszczone w odpowiednich pojemnikach baterie i akumulatory bedg
przekazywane podmiotom posiadajacym stosowne decyzje w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami w celu ich dalszego odzysku.

Mobilna linia do odzysku baterii oraz akumulatoréw jest przystosowana do zmiany jej
lokalizacji. W zaleznosci od potrzeb linia bedzie dzialala na terenie hali demontazu
w miejscach wolnych, gdzie w danym momencie nie bedzie si¢ prowadzony inny proces.
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Wydajnos¢ linii wynosi 1 440 Mg/rok.”

3) Dodaje si¢ punkt IV.6. decyziji:

»I1V.6 Utrata statusu odpadow.

Zgodnie -z ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21
z pdzniejszymi zmianami), okreslone rodzaje odpadéw, po spetnieniu warunkéw okreslonych
w art. 14 i art. 15 tej ustawy moga utracic status odpadu.

BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, w wyniku przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego 1 elektronicznego na liniach technologicznych do przetwarzania urzadzen
chlodniczych, przetwarzania pozostatego zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego -
linia do tzw. sprzgtu zwyklego, demontazu $wietléwek, demontazu kabli wytwarza ztom
zelaza i stali, ztom aluminium oraz ztom miedzi w postaci odpadéw o kodach 19 12 02 -
metale Zzelazne w ilosci 15 000 Mg/rok oraz 19 12 03 - metale niezelazne w ilodci 4 000
Mg/rok.

Na linii do przetwarzania urzadzen chtodniczych po wydzieleniu pianki izolacyjnej w formie
pelet i usunigciu czynnika chlodniczego nastgpuje separacja rozdrobnionej obudowy,

w wyniku ktérej powstaje: ztom zelaza i stali, aluminium oraz miedzi.

Na linii do przetwarzania pozostalego zuzytego sprz¢tu elektrycznego i elektronicznego - linia
do tzw. sprzgtu zwyklego zuzyty sprzgt elektryczny i elektroniczny podawany jest

na tasmociag, ktéry transportuje go do rozdrabniacza. W rozdrabniaczu nast¢puje rozbicie
odpadu na kawatki. Nastgpnie przy wykorzystaniu magnesu nadtasmowego dokonywany jest
rozdzial na dwie frakcje: Zzelazna i niezelazng. Frakcje te trafiaja na dwa oddzielne ta$mociagi.
Elementy zelazne (frakcja zelazna) taSmociagiem trafiaja na stanowisko recznego sortowania
elementéw zelaznych, gdzie zostaja wydzielone podzespoly oraz elementy przeznaczone
do ponownego uzycia (odsprzedazy), zas pozostalo$é stanowi zlom zelazny. Oddzielone
elementy niezelazne trafiaja tasmociagiem sortowniczym przeznaczonym dla elementéw
niezelaznych do sortowni recznej gdzie sa osobno wybierane: elementy niebezpieczne,
tworzywa sztuczne, miedz, aluminium oraz oddzielnie wybierane sa elementy przeznaczone
do ponownego uzycia (odsprzedazy).

Pozostalos¢ po recznym sortowaniu tasmociagiem jest kierowana do wiezy rozdrabniajacej,
gdzie nast¢puje rozdrobnienie do wielkosci 2-3 cm. Po rozdrobnieniu odpady rozdzielane
sa W separatorze wykorzystujacym prady wirowe, w wyniku czego wydziclane sa dwie
frakcje, w tym frakcja metali niezelaznych.

Na linii_do przetwarzania §wietléwek nastg¢puje kruszenie $wietlowek i wydzielenie, za
pomoca separatora, poszczegdlnych skladnikéw w tym ztomu zelaza i stali, ztomu aluminium
oraz miedzi.

Na linii do demontazu kabli, w pierwszej fazie powslaje granulat kabli, a nastgpnie
w wyniku separacji metali i izolacji kabli powstaje czysty metal (aluminium lub miedz)
i tworzywa sztuczne.

Zgodnie z art. 14 ustawy o odpadach, wydzielony ztom metali Zzelaznych o kodzie 19 12 02
oraz ztom metali niezelaznych o kodzie 19 12 03 utraci status odpadu i zostanie skierowany
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do sprzedazy. Przedmiotowy zlom metali bgdzie przekazywany do odlewni, hut, zaktadéow
przetwdrczych jako pelnowartosciowy materiatl stuzacy produkeji tych metali i/lub jego
stopow, jezeli po procesach odzysku R 4 i R12 spelni nast¢gpujgce warunki:

A. .Przedmiot lub substancia sg powszechnie stosowane do konkretnych celéw™.

Zelazo, stal, aluminium, miedZ i ich stopy sg powszechnie stosowane jako przedmioty lub ich
elementy i s metalami powszechnego uzytku.

Produkowane sq w hutach, odlewniach i zaktadach przerébczych jako rézne rodzaje blach,
drutow, odlewow, blokdéw do dalszej plastycznej przerdbki i inne, z ktérych produkowane sa
konstrukcje, elementy urzadzen, narzedzia, samochody, przedmioty codziennego uzytku,
w tym sprzet elektryczny i elektroniczny. Majg szerokie zastosowanie zardwno w przemyséle
energetycznym, metalurgicznym, wydobywczym, elektromaszynowym, motoryzacyjnym jak
i budowlanym czy tez chemicznym.

Zelazo i stal sa czesto stosowane do produkcji przedmiotéw i urzadzeh powszechnego uzytku
oraz w przemysle réznego rodzaju konstrukeji, maszyn, narzedzi, pojazddw jezdnych.
Aluminium znajduje - zastosowanie w przedmiotach powszechnego uzytku (aluminium
i/lub jego stopy), w przemysle m.in. energetycznym do produkcji kabli do przesylu energii
elektrycznej, konstrukcji budowlanych, elementéw maszyn i urzadzen.

Miedz wykorzystywana jest do produkcji m.in. kabli elektrycznych, pokryé dachéw,
elementow wodociagowych, sieci cieplnej wewnatrz budynkéw. Duze zastosowanie
powszechne majq stopy miedzi, takie jak braz lub mosiadz, do produkcji elementow
powszechnego uzytku, elementdw urzadzen 1 maszyn.

Przedmiotowy ztom zelaza i stali, ztom aluminium oraz zlom miedzi b¢dzie przekazywany
innym podmiotom jako pelnowartosciowy material do produkcji substancji lub przedmiotow.
Bedzie kwalifikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub
normg celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub przedmiotéw
metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinacje, przetapianie lub u innych
producentéw metali.

B. Istnieje rynek takich przedmiotéw lub substancji lub popyt na nie.

Wykorzystywanie zlomu Zelaza i stali, zZtomu aluminium i zlomu miedzi jest powszechne
i pozadane, m.in. z punktu widzenia ochrony srodowiska — ochrona zasobow naturalnych,
atakze wyczerpujacych si¢ $wiatowych zasobow rud tych metali — szczegdlnie w przypadku
metali niezelaznych.

Zlom tych metali znajduje zastosowanie przede wszystkim w odlewnictwie do produkcji ich
stopow, ktore dalej sg przekazywane do produkeji w innych galeziach przemyshu. Zlom
aluminium lub miedzi poddawany jest tez procesom rafinacji, gdzie finalnym produktem jest
czysty metal.

W zwiazku z powyzszym rynek i popyt na ztom zelaza i stali, ztom aluminium oraz miedzi
jest pewny 1 stale rozwijajacy si¢. Aktualnie dziala wiele firm zajmujacych si¢
przetwarzaniem zlomu - huty, odlewnie, zaklady przetwdrcze.

Firma BIOSYSTEM. S.A. bedzie przekazywaé stosownym odbiorcom ztom zelaza i stali oraz
zlom aluminium jako pelnowarto$ciowy material wykorzystywany w procesie produkcji
odpowiednio: zelaza i jego stopow, w tym stali, a takze wlewkow, blach, drutéw, ksztattek itp.
Ponadto, na terenie kraju, dziala gielda aluminium i miedzi. Firma BIOSYSTEM S.A. bedzie
zgtaszala na niej swoje uczestnictwo i na zasadzie wyboru (lepsza cena), zlom ten bgdzie
przekazywany wybranemu odbiorcy jako pelnowarto$ciowy materiat do produkcji
przedmiotoéw metalowych.
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C. . Przedmiot lub substancia spelniaja wvymagania techniczne dla zastosowania

do konkretnych celéw oraz wymagania okreslone w przepisach i normach majacych

zastosowanie do produktu,

Zlom przedmiotowych metali bedzie przekazywany odlewniom, hutom, zakladom
przetworczym, ktore bedg wytwarza¢ termicznie odpowiedme ich stopy i/lub czysty metal,
w postaci wlewkow, ksztaltek, blach, drutu itp. dla ktérych okreslone sa wymagania
techniczne w tym normy branzowe.

Podstawowym wymogiem dla pelnowartosciowego zlomu zelaza i stali, ztomu aluminium
oraz miedzi stawianym przez ich odbiorcow — odlewnie, huty, zaklady przetworcze jest
zawartos¢ materiatlow obcych:

e dla Zelaza i stali catkowita ilo$¢ materialéw obcych wynosi do 2% masy i obejmuje

materiaty obce takie jak:

metale niezelazne (poza pierwiastkami stopowymi w kazdym podtozu na bazie zelaza)
oraz materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyl, materiaty izolacyjne i szklo,

palne materialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno
1 inne substancje chemiczne lub organiczne,

wigksze fragmenty (wielkosci cegly), ktére nie przewodza elektrycznodci, takie jak
opony, rury wypelnione cementem, drewno lub beton,

pozostalo§ci po przetapianiu aluminium 1 stopéw aluminium, nagrzewaniu,
oczyszczaniu powierzchni (w tym oczyszczaniu plomieniowym), szlifowaniu,
wyrzynaniu, spawaniu i cigciu stali przy pomocy palnika uniwersalnego, takie jak
zuzel, zgorzelina walcownicza, pyl z odpylania, pyl szlifierski, szlam.

Ponadto dla zlomu Zelaza i stali stawiane sg nast¢pujace dodatkowe wymogi:

zlom nie moZe zawiera¢ nadmiernej ilosci tlenku zelaza w zadnej formie, z wyjatkiem
typowych ilosci wynikajacych z magazynowania przygotowanego ztomu na zewnatrz
w normalych warunkach atmosferycznych,

zlom powinien by¢ wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smarow lub
smaréw stalych, z wyjatkiem bardzo niewielkich ilosci, ktére nie spowoduja
jakiegokolwiek skapywania,

nie wystgpuje kontecznosé podjecia natychmiastowych dziatan zgodnie z krajowymi
i migdzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur
reagowania w odniesieniu do promieniotwérczego ztomu,

ztom nie powinien wykazywaé wlasciwosci niebezpiecznych,

zlom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod ci$nieniem, zamknietych Ilub
niewystarczajaco otwartych, ktére moga spowodowaé wybuch w piecu
metalurgicznym.

e dla aluminium calkowita ilos$é materialéw obcvch wynosi do 5% masy lub uzysk metalu

wynosi 90% lub wiecej 1 obejmuje:

metale inne niz aluminium i stopy aluminium,

materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyl, materiaty izolacyjne i szklo,

palne materialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno
i inne substancje chemiczne lub organiczne,

wigksze fragmenty (wielkosci cegly), ktore nie przewodza elekirycznosci, takie jak
opony, rury wypelnione cementem, drewno lub beton,
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— pozostalosci po przetapianiu aluminium i stopéw aluminium, nagrzewaniu,
oczyszczaniu powierzechni (w tym oczyszczaniu plomieniowym), szlifowaniu,
wyrzynaniu, spawaniu i cigciu stali przy pomocy palnika uniwersalnego, takie jak
zuzel, zgary, szumowiny, py! z odpylania, pyt szlifierski, szlam.

Ponadto dla ztomu aluminium stawiane sa nastgpujace dodatkowe wymogi:

— zlom powinien by¢ wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub
smaréw statych, z wyjatkiem bardzo niewielkich ilo§ci, ktére nie spowoduja

. jakiegokolwiek skapywania,

— nie wystepuje konieczno$¢ podjecia natychmiastowych dziatan zgodnie z krajowymi
i migdzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur
reagowania w odniesieniu do promieniotworczego ztomu,

— zlom nie powinien wykazywa¢ wlasciwosci niebezpiecznych,

— zlom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod ci$nieniem, zamknigtych Ilub
niewystarczajaco otwartych, ktére moga spowodowa¢ wybuch w piecu
metalurgicznym.

¢ dla miedzi catkowita ilo$¢ materialéw obcych wynosi do 2% masy i obejmuje:
— metale inne niz miedz i stopy miedzi,
— materialy niemetaliczne, takie jak ziemia, pyl, materiaty izolacyjne i szklo,
— palne materiaty niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno i
inne substancje chemiczne lub organiczne,
— zuzel, zgary, szumowiny, pyl z odpylania, pyl szlifierski, szlam.

Ponadto dla ztomu miedzi stawiane sg nast¢pujace dodatkowe wymogi:

— nie zawiera nadmiernej iloéci tlenku metalu w zadnej formie, z wyjatkiem typowych
ilosci wynikajacych =ze skladowamia przygotowanego zlomu na zewngtrz
w normalnych warunkach atmosferycznych,

—~ zlom powinien by¢ wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub
smardw statych, z wyjatkiem bardzo niewielkich ilosci, ktére nie spowodujg
jakiegokolwiek skapywania,

— nie wystepuje konieczno$¢ podjecia natychmiastowych dziatan zgodnie z krajowymi
i miedzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur
reagowania w odniesieniu do promieniotwdrczego zlomu,

— zlom nie powinien wykazywa¢ wlasciwoéci niebezpiecznych,

— zlom nie zawiera zadnych pojemnikow pod ci$nieniem, zamknigtych Ilub
niewystarczajaco otwartych, ktére moga spowodowaé wybuch w piecu
metalurgicznym.

D. Zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla
zvcia, zdrowia ludzi lub srodowiska.

Zastosowanie zlomu zelaza i stali, zZtomu aluminium oraz miedzi wydzielonych w procesie
demontazu zuzytego sprzgtu elektrycznego i elektronicznego nie prowadzi do negatywnych
skutk6w dla zycia, zdrowia ludzi lub dla $rodowiska. Na zadnym etapie odzysku zlomu
prowadzonym przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw nie sg stosowane
substancje niebezpieczne. Natomiast “demontaz zuZytego sprzetu (w zaleznosci od rodzaju
sprzetu) moze skutkowaé wytwarzaniem elementéw niebezpiecznych, ktére jako odpady
przekazywane sg uprawnionym odbiorcom.
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Zastosowanie przedmiotéw wyprodukowanych ze ztomu zelaza { stali, ztomu aluminium oraz
miedzi jest powszechne, a ich jako$¢ musi spelnia¢ okre§lone wymagania produktu.
Producent, w zaleznosci od zastosowania danego przedmiotu, musi otrzymaé odpowiedni
atest, w ktérym zawarte sa okreSlone warunki jego uzytkowania zwigzane ze zdrowiem
i zyciem ludzi oraz bezpieczenstwem dla srodowiska.

E. Wymagania okre§lone w Rozporzadzeniu Rady (UE) nr 333/2011 z dnia 31 marca

2011 r. ustanawiajacym kryteria okreslajace, kiedy pewne rodzaje zlomu przestaig byé
odpadami na mocy dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.

e Zgodnie z art. 3. zlom Zelaza i stali przestaje by¢ odpadem w przypadku, gdy przy
przemieszczaniu od producenta do innego posiadacza, spelnione sg wszystkie
nastepujace warunki:

Art. 3.a) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa zgodne z kryteriami
z zalacznika I sekcja 2 w/w rozporzadzenia:

W liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
stosowane jako wsad beda odpady zawierajace odzyskiwalne zelazo lub odzyskiwalng stal.

Ze zuzytych wurzadzen elektrycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy
niebezpieczne, w pierwszej kolejnosci beda usuwane sktadniki niebezpieczne, materiaty lub
czgsci skiadowe, okreslone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym, zatem ztom Zelaza 1 stali wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego pozbawiony juz bgdzie elementéw lub substancji niebezpiecznych.

Do demontazu nie bgda przyjmowane opitki i widry zawierajace oleje lub emulsje oleiste
a takze beczki i pojemniki, ktére zawieraja lub zawieraly oleje lub farby.

Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadéw,
zgodnie z wymagamami w/w rozporzadzenia.

Art. 3.b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sg obrabiane zgodnie z kryteriami
okre$lonymi w zalgczniku T sekcja 3 w/w rozporzadzenia:

Ze zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy
niebezpieczne, w pierwszej kolejnosci beda usuwane sktadniki niebezpieczne, materiaty lub
czgsci sktadowe, okreslone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym. W procesie przetwarzania kabli odpad bgdzie rozdrobniony i zostanie
usunigta ostona organiczna (tworzywo sztuczne, guma). Zastosowana technologia
przetwarzania jest zgodna z najlepsza dostepna technika,.

Zlom zelaza i1 stali wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) recznego
i mechanicznego. Wykonane zostana wszystkie niezbedne etapy przetwarzania (sortowanie,
separacja, rozdrabnianie, kruszenie) przygotowujace ztom do bezposredniego wykorzystania
jako pelnowarto$ciowy material w hutach, odlewniach, zaktadach przetwoérczych.

Art. 3.c) zlom zelaza i stali otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny
z kryteriami z zalacznika I sekcja 1 w/w rozporzadzenia:

Ztom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi
lub norma celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub przedmiotow
metalowych w hucie lub odlewni.

Calkowita ilos¢ materialéw obcych w ztomie nie bgdzie przekraczata 2% masy. Uzyskany
zlom nie bgdzie zawieral: nadmiernej ilosci tlenku Zelaza, substancji ropopochodnych (olej,
emulsje oleiste, smary plynne i stale) oraz substancji promieniotwérczych oraz zadnych
pojemnikow, ktére moglyby spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.

Ponadto zlom nie bgdzie wykazywal zadnych wlasciwoséci niebezpiecznych wymienionych
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w zalgczniku III do dyrektywy 2008/98/WE. Ziom bedzie zgodny z dopuszczalnymi
warto$ciami stezenia okreslonymi w decyzji Komisji 2000/532/WE i nie bedzie przekraczad
dopuszczalnych wartosci stgzenia okreslonych w zalaczniku IV do rozporzadzenia (WE)
nr 850/2004.

Jakos¢ uzyskanego materiatu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
z wymaganiami Ww. rozporzadzenia.

Art. 3.d) Wnioskodawca spetnil wymogi okreslone w art. 5 i art. 6:
- Art. 5. O$wiadczenie o zgodnosci.

Dla kazdej przesylki wyseparowancgo ztomu zelaza i stali, ktory po procesie odzysku
prowadzonym przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakow utracil status odpadu,
bedzie wystawiane oswiadczenie o zgodnosci (zgodnie ze wzorem okreslonym w zalaczniku
Il rozporzadzenia). Oswiadczenie bedzie przekazywane odbiorcy ztomu. Kopia oswiadczenia
o zgodnosci bedzie przechowywana co najmniej rok po jego wydaniu i na Zzadanie
udostepniana wlasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jakoscia.

Wprowadzony begdzie system zarzadzania jakosciga umozliwiajacy wykazanie zgodnosci
z kryteriami jakie musi spelniaé zlom zelaza i stali aby utracié¢ status odpadu, okreslonymi
w rozporzadzeniu. System ten bedzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzadzenia.

e Zgodnie z art. 3. zlom aluminium przestaje by¢ odpadem w przypadku gdy przy
przemicszczaniu od producenta do innego posiadacza, spelnione s wszystkie
nastgpujace warunki:

Art. 3.a) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa zgodne z kryteriami
z zalacznika II sekcja 2 w/w rozporzadzenia: _

W  liniach technologicznych do demontazu zuZzytego sprzgtu elektrycznego
i elektronicznego stosowane jako wsad b¢da odpady zawierajace odzyskiwalne aluminium lub
odzyskiwalne stopy aluminium.

Ze zuzytych urzadzeh elektrycznych 1 elektronicznych, zawierajacych elementy
niebezpieczne, w pierwszej kolejnosci beda usuwane sktadniki niebezpieczne, materiaty lub
czescei sktadowe, okreslone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzgcie elektrycznym
i elektronicznym, zatem zlom aluminium wydzielany ze zuzytego sprzgtu elekirycznego
i elektronicznego pozbawiony juz b¢dzie elementéw lub substancji niebezpiecznych.

W procesie przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie usunigta ostona
organiczna (tworzywo sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z
najlepsza dostgpng technika.

Do demontazu nie b¢da przyjmowane opitki i widry zawierajace oleje lub emulsje oleiste,
a takze beczki i pojemniki, ktore zawieraja lub zawieraly oleje lub farby.

Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadow,
zgodnie z wymaganiami w/w rozporzadzenia.

Art. 3.b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sg obrabiane zgodnie
z kryteriami okreslonymi w zalaczniku II sekcja 3 w/w rozporzadzenia:

Ze mzytych urzadzeh elekfrycznych 1 elektronicznych, zawierajacych = elementy
niebezpieczne, w pierwszej kolejnosci bgda usuwane sktadniki niebezpieczne, materialy lub
czgsci sktadowe, okreslone w zataczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym. W procesie przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie
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usunigta oslona organiczna (tworzywo sztuczne, guma). Zastosowana technologia
przetwarzania jest zgodna z najlepsza dostepna technika.

Zlom aluminium wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) rgcznego
i mechanicznego. Wykonane zostang wszystkie niezbgdne etapy przetwarzania (sortowanie,
separacja, rozdrabnianie, kruszenie) przygotowujace ztom do bezposredniego wykorzystania
jako pelnowartosciowy materiat w zakladach przetwodrczych prowadzacych rafinacje lub
przetapianie.

Art. 3.c) zlom aluminium otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny
z kryteriami z zalacznika IT sekcja 1 w/w rozporzadzenia:

Zlom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi
lub normg celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub przedmiotéw
metalowych poprzez rafinacj¢ lub przetapianie.

Calkowita ilo§¢ materiatlow obcych w zlomie nie bedzie przekraczala 2% masy lub uzysk
. metalu wyniesie 90% lub wigcej. Uzyskany ztom nie bedzie zawieral: substancji
ropopochodnych (olej, emulsje oleiste, smary plynne 1 stale) oraz substancji
promieniotworczych oraz zadnych pojemnikéw, ktére moglyby spowodowaé wybuch w piecu
metalurgicznym.

Ponadto ztom nie bgdzie wykazywal zadnych wlasciwosei niebezpiecznych wymienionych
w zalgczniku 111 do dyrektywy 2008/98/WE. Ziom bedzie zgodny z dopuszczalnymi
wartosciami st¢zenia okreslonymi w decyzji Komisji 2000/532/WE i nie bedzie przekraczac
dopuszczalnych wartosci stgzenia okreslonych w zalaczniku IV do rozporzadzenia (WE)
nr 850/2004.

Jako$¢ uzyskanego materialu bgdzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
z wymaganiami ww, rozporzgdzenia.

Art. 3.d) Wnioskodawca spelnil wymogi okreslone w art. 5 i art. 6:
- Art. 5. Oswiadczenie o zgodnosci.

Dla kazdej przesylki wyseparowanego ztomu aluminium, ktéry po procesie odzysku
prowadzonym przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw utracit status odpadu,
bedzie wystawiane o§wiadczenie o zgodnosci (zgodnie ze wzorem okreslonym w zataczniku
111 rozporzadzenia). O$wiadczenie bedzie przekazywane odbiorcy ztomu. Kopia odwiadczenia
o zgodnosci bedzie przechowywana co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie
udostgpniana wlasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jakoscia.

Wprowadzony bedzie system zarzadzania jakoscia umozliwiajacy wykazanie zgodnogci
z kryteriami jakie musi spelnia¢ zlom aluminium aby utraci¢ status odpadu, okreslonymi
w rozporzadzeniu. System ten bgdzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzadzenia.

F. Wymagania okreSlone w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr_715/2013 z dnia 25 lipca
2013 r. ustanawiajace krvteria okreslajace, kiedy zlom miedzi przestaje byé odpadem na

podstawie dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.,

Art.3 pkt.l zlom miedzi otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny z kryteriami
okreflonymi w zalgczniku I sekcja 1: ,

Zltom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi
lub odpowiednia norma celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub
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przedmiotéw metalowych przez huty, zaklady prowadzace rafinacje lub przetapianie oraz
przez innych producentéw metali.

Catkowita ilo$¢ materiatow obcych w ztomie bedzie wynosic¢ do 2% masy.

Wytworzony zlom nie bedzie zawieral: nadmiernej ilosci tlenkéw metalu, substancji
ropopochodnych (olej, emulsje oleiste, smary plynne i stale), substancji promieniotwdrezych,
polichlorku winylu w postaci oston, farb lub pozostatosci tworzyw sztucznych oraz zadnych
pojemnikéw, ktére moglyby spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.

Ponadto ziom nie bedzie wykazywal zadnych wlasciwosci niebezpiecznych wymienionych
w zataczniku III do dyrektywy 2008/98/WE. Ziom bedzie zgodny z dopuszczalnymi
wartosciami stezenia okre$lonymi w decyzji Komisji 2000/532/WE i nie bedzie przekraczaé
dopuszczalnych wartosci stgzenia okreslonych w zalaczniku IV do rozporzadzenia (WE)
nr 850/2004.

Jakoé¢ uzyskanego materiatu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
Z wymaganiami ww, rozporzadzenia.

Art.3 pkt. 2 odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa zgodne z kryteriami
okreslonymi w zalaczniku I sekcja 2:

W liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
stosowane jako wsad be¢da odpady zawierajace odzyskiwalng miedz lub odzyskiwalne stopy
miedzi.

Ze zuzytych urzadzen elektrycznych 1 elektronicznych, zawierajacych elementy
niebezpieczne, w pierwszej kolejnosci beda usuwane skladniki niebezpieczne, materialy lub
czesci sktadowe, okreslone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym, zatem zlom miedzi wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego pozbawiony juz bedzie elementdéw lub substancji niebezpiecznych.

Do demontazu nie beda przyjmowane opitki i wiéry zawierajace oleje lub emulsje oleiste,
a takze beczki i pojemmiki, ktore zawieraja lub zawieraty oleje lub farby.

Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadow,
zgodnie z wymaganiami w/w rozporzadzenia.

Art. 3 pkt. 3 odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku poddawane sg obrébee zgodnie
z kryteriami okre$lonymi w zalaczniku I sekcja 3:

Ze zuzytych urzadzen elektrycznych 1 elektronicznych, zawierajacych elementy
niebezpieczne, w pierwszej kolejnosci beda usuwane skladniki niebezpieczne, materiaty lub
cze$ci skladowe, okre$lone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzegcie elektrycznym
i elektronicznym. W procesie przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie
usunieta oslona organiczna (tworzywo sztuczne, guma). Zastosowana technologia
przetwarzania jest zgodna z najlepsza dostepng technika.

Ziom miedzi wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) r¢cznego
1 mechanicznego. Wykonane zostana wszystkie niezbgdne etapy przetwarzania (sortowanie,
separacja, rozdrabnianie, kruszenie) przygotowujace ztom do bezposredniego wykorzystania
jako pelmowartosciowy material w hutach, zakladach prowadzacych rafinacj¢ lub przetapianie
oraz u innych producentéw metali.

Art. 3 pkt. 4 producent spelnit wymogi okreslone w art. 4 i 5.
- Art. 5. Oswiadczenie o zgodnosci.

Dla kazdej przesytki wyseparowanego zlomu miedzi, ktéry po procesie odzysku
prowadzonym przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw utracil status odpadu,
bedzie wystawiane oswiadczenie o zgodnosci (zgodmie ze wzorem okreslonym w zalgczniku
III rozporzadzenia). O$wiadczenie bedzie przekazywane odbiorcy ztomu. Kopia oswiadczenia
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o zgodnosci begdzie przechowywana co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie
udostepniana wlasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jakoscig.

Wprowadzony bedzie system zarzadzania jakoscia umozliwiajacy wykazanie zgodnosci z
kryteriami jakie musi spelniaé ztom miedzi aby utraci¢ status odpadu, okreslonymi
w rozporzadzeniu. System ten bedzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzadzenia.

G. Magazynowanie.

Wyseparowany zlom zelaza, stali, aluminium i miedzi, ktory utraci status odpadu
magazynowany bedzie odrgbnie od odpadéw oznaczonych kodami 19 12 02 i 19 12 03,
w pojemnikach lub kontenerach, w pomieszczeniu magazynowym do przechowywania czesei
do odsprzedazy na terenie hali produkcyjne;.

Wyseparowany zlom kwalifikowany jako odpad 19 12 02 i 19 12 03 bedzie magazynowany
w pojemnikach na placu magazynowym.

H. Nie spelnienie wymagan.

W przypadku, gdy wyseparowany zlom Zzelaza i stali, ztom aluminium oraz miedzi nie bedzie
spelnial wymagan utraty statusu odpadu, zawartych w pkt. A-F, bedzie odpadem
kwalifikowanym pod kodem 19 12 02 lub 19 12 03 oraz przekazywany jako odpad
uprawnionym odbiorcom odpadéw.”

4) W pozostalej czeSci decyzia pozostaje bez zmian,

Uzasadnienie

Firma BIOSYSTEM S.A. z siedziba przy ul. Wodnej 4, 30-556 Krakéw dziatajaca przez
pelnomocnika Pana Konrada Pawla Turzanskiego (Matopolskie Biuro Konsultingowo -
Marketingowe — ochrona srodowiska s.c., ul. Widokowa 3 Zelkéw, 32-082 Bolechowice)
przedlozyla do Marszatka Wojewodztwa Malopolskiego wniosek w sprawie zmiany decyzji
Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia 31 sierpnia 2012 r., znak: SR-
11.7222.1.1.2012 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odzysku odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe
odpadow niebezpiecznych, znajdujacej si¢ na terenie Zakladu Przetwarzania Zuzytego
Sprzgtu Elektrycznego i Elektronicznego przy ul. Fabrycznej w Bolecinie, zmienionej decyzja
Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia 4 sierpnia 2014 r., znak: SR-11.7222.2.9.2014
oraz z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: SR-11.7222.2.28.2014. Wniosek zostal uzupelniony przy
pismach z dnia 18 maja 2015 r.1 6 lipca 2015 r.

Dane o przedmiotowym wniosku zostaly zamieszczone w publicznie dostepnym
wykazie o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod
numerem 280/2015.

Przedmiotowa  instalacja  przetwarzania  zuzytego  sprzetu  elektrycznego
i elektronicznego, zgodnie z punktem 5.1. zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogqcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako calosci
(Dz. U z 2014 r. poz. 1169), nalezy do grupy instalacji do odzysku lub unieszkodliwiania
odpaddw niebezpiecznych o zdolnoéci przetwarzania ponad 10 ton na dobe. Stad niniejsza
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instalacja posiada wymagane pozwolenie zintegrowane, wydane w trybie przepisoéw ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Instalacja przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego na podstawie §2
ust.1, pkt 41) rozporzqdzenia Rady Ministréw z dnia 8 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzieé mogqcych znaczqco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz.
1397) kwalifikowana jest, jako przedsigwzigcie moggce zawsze znaczaco oddziatywaé na
srodowisko. W zwiazku z tym, zgodnie z art. 378, ust. 2a, pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity - Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z pozn.
Zzm.) organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Marszalek
Wojewodztwa Matopolskiego.

Przedmiotem zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest:

— wskazanie skladu chemicznego i wlasciwosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania
Zgodnie z art. 184 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska,

— aktualizacja pkt. III dotyczacego okreslenia warunkéw wytwarzania odpadéw, w tym
rodzajow i iloéci wytwarzanych odpadow, Zrddet wytwarzania odpadéw, sposobow
dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadanii oraz miejsc i sposobow
magazynowania wytwarzanych odpadow,

— aktualizacja pkt. IV.4 dotyczacego szczegétowego opisu metody odzysku odpadéw, w tym
wskazania procesu odzysku,

— wprowadzenie zapiséw dotyczacych utraty statusu odpadu dla metali Zelaznych
(kod 19 12 02) i metali niezelaznych (kod 19 12 03) pochodzgcych z demontazu zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego na liniach technologicznych do: przetwarzania
urzgdzen chlodniczych, przetwarzania pozostalego zuzytego sprzgtu elekfrycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprzgtu zwyktego, demontazu $wietldwek, demontazu
kabli, poprzez dodanie punktu IV.6.

Powyzsza zmiana nie stanowi istotnej zmiany, okreslonej w art. 3, pkt 7 oraz art. 214 ust. 3
ustawy z dnia 27 kwietna 2001 r. Prawo ochrony srodowiska Dz. U. z 2013 1., poz. 1232
Z poZnigjszymi zmianami, w zwiazku z czym nie wymaga uiszczenia oplaty rejestracyjnej za
Zzmiang pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska jak
rowniez zgodnie z art. 218 Pos nie wymagata udzialu spoleczefistwa, w postepowaniu
dotyczacym zmiany ww. decyzji.

W wymku przeprowadzonego postgpowania, postanowiono przychylié si¢ do zlozonego
wniosku w wyzej wymienionym zakresie i dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do odzysku odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci
przetwarzania ponad 10 ton na dobg odpadéw niebezpiecznych, znajdujacej si¢ na terenie
zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej
w Bolecinie.

Gospodarka odpadami, bedzie prowadzona zgodnie z przepisami ustawy Prawo ochrony
$rodowiska oraz ustawy o odpadach, ustawy o zuzytym sprz¢cie -elekirycznym
i elektronicznym, ustawy o bateriach i akumulatorach, a takze wymaganiami wynikajacymi
z przepisow odrgbnych, przy zachowaniu warunkéw okreslonych w niniejszym pozwoleniu.
Odpady wytwarzane bedg przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakow na terenie
Zaktadu Przetwarzania Zuzytego Sprzetu Elektrycznego 1 Elektronicznego przy
ul. Fabrycznej w Bolecinie — Zakfad nr 1, w wyniku eksploatacji instalacji do odzysku
odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10
ton na dobe odpadow niebezpiecznych oraz utrzymania jej w sprawnosci.
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Wytwarzane odpady, wyszczegdlnione w punktach III.1. i II[.2. sentencji niniejszej decyzji,
beda przekazywane innym posiadaczom odpadéw posiadajacym stosowne zezwolenia
(pozwolenia) wlasciwego organu na gospodarowanie poszczegélnymi rodzajami odpadow,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie. Wytwarzane odpady bedg
przekazywane w pierwszej kolejnosci do odzysku lub do recyklingu, a w przypadku braku
mozliwosei ich odzysku czy recyklingu do unieszkodliwiania. Odpady w postaci zuzytych
baterii i zuzytych akumulatoréw beda przekazywane zbierajacemu zuzyte baterie lub zuzyte
akumulatory lub prowadzacemu zaklad przetwarzania zuzytych baterii lub zuzytych
akumulatoréw. Transport przekazywanych odpadéw do migjsc ich odzysku lub
unieszkodliwiania, bedzie realizowany przez podmioty odbierajace poszczegdlne rodzaje
odpadow lub we wlasnym zakresie, w sposob niepowodujacy zagrozenia dla srodowiska
i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujacych w tym zakresie przepisow.

Eksploatowana instalacja sklada si¢ z 6 linii technologicznych, w ktérych prowadzony jest
odzysk poprzez rgczny i mechaniczny demontaz odpadéw oraz sortowanie odpadow
{(w przypadku baterii przenosnych i akumulatoréow przenosnych), zgodnie z warunkami
okreslonymi w punkcie IV. decyzji.

W wyniku demontazu zuzytego sprzgtu elektrycznego i elektronicznego na liniach
technologicznych do: przetwarzania urzadzen chlodniczych, przetwarzania pozostatego
Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwyklego, demontazu
Swietlowek, demontazu kabli wytwarzany bedzie zlom zelaza, stali, aluminium i miedzi
w postaci odpaddéw o kodach 19 12 02 - metale zelazne w ilosci 15000 Mg/rok oraz 19 12 03
- metale niezelazne w ilosci 4000 Mg/rok.

Zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach przedmiotowy zlom zelaza
i stali, ztom aluminium oraz miedzi, po spelnieniu warunkéw ,,utraty statusu odpadu”, moze
zosta¢ skierowany do sprzedazy jako petlnowartosciowy material do produkeji substancji lub
przedniiotéw metalowych. Bedzie kwalifikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta,
specyfikacjami branzowymi lub normg celem bezposredniego wykorzystania w produkeji
substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych
rafinacje, przetapianie lub u innych producentéw metali. Warunki utraty statusu odpadu
zawarto w punkcie IV.6 decyzji. Proces demontazu, w wyniku ktérego powstanie zlom metali
zelaznych 1 niezelaznych, ktére mogg wutracié status odpadéw okreslono zgodnie
z zalacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach, jako proces odzysku oznaczony symbolem R-4 -
Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali i R12 - Wymiana odpadéw w celu poddania
ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1-R11.

Przedstawione we wniosku rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania
zostaly sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia
2014 1. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014r,, poz. 1923).

Z przedtozonych przez Wnioskodawce dokumentéw, wynika, iz $rodowisko
zabezpieczone jest przed ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem odpadow
wytwarzanych przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, a ponadto, ze firma
postada mozliwosci techniczne i organizacyjne do prowadzenia przetwarzania odpadow
w procesie odzysku oraz ze srodowisko zabezpieczone jest przed oddziatywaniem
przedmiotowej dziatalnosci.

Zgodnie z art. 10 §1 Kpa organ zapewnil stronie czynny udzial w kazdym stadium
postegpowania a przed wydaniem decyzji umozliwil wypowiedzenie sie co do zebranych
materialéw.
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Majac powyzsze na uwadze, Marszalek Wojewddztwa Matopolskiego orzeka jak w sentencji.

Od decyzii przystuguje prayosmwWhissis
podrednictwem Marszatka W é“‘(o T

dorgezenia.

Stosownie do czesci HI poz. 46 podpunkt 2) zalgeznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r . o oplacie skarbowej
(Dz.U.2015, poz.783 z péin. zm.) decyzja podlega oplacie skarbowej w wysokosci 253 zi (stownie: dwiefcie pieédziesiat trzy
zt i 00/100), ktdorg uiszczono bezgotéwkowo, dnia 26 listopada 2014 r na rachunek Urzedu Miasta Krakowa: Bank Pekao
S.A. 04 1240 2092 9462 3005 0000 0000.

Stosownie do czesci IV zalgeznika do ustawy z dnia 10 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. 2015, poz.783
z poin. zm.), dokument stwierdzajqcy udzielenie pelnomocnictwa podlega oplacie skarbowej w wysokosci 17 2 (stownie:
siedemnascie zlotych), ktorq uiszczono bezgotéwkowo, dnia 26 listopada 2014 r. na rachunek Urzedu Miasta Krakowa: Bank
Pekao S.A. 04 1240 2092 9462 3005 0000 6000.

Z up. MARSZALKA
WOJEWODZTWA MALOPQLSKIEGO
aroir SZCZ

! Dyrekiar
Departamentiu Srodowiska

Otrzymuja:

1. BIOSYSTEM S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw
- przez petnomocnika Pana Konrada Pawla Turzafiskiego
Matopolskie Biuro Konsultingowo - Marketingowe — ochrona $rodowiska s.c
ul. Widokowa 3, 32 — 082 Zelkéw,

2, SR -aa

De wiadomo§ci:

1. Minister Srodowiska,
- kopia eclektroniczna: pozwolenia.zinteprowane(@mos.gov,pl

2. Matopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Plac Szczepariski 5, 31-011 Krakéw
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